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ACIKLAMALAR

KOD 542TGD851
ALAN Tekstil Teknolojisi
DAL/MESLEK Dokusuz Y tizeyler
MODULUN ADI Elyaf Harmam 1

MODULUN TANIMI

Elyafi ve kansimlanim agmak, karistirmak ve
temizlemek ile ilgili temel bilgi ve becerilerin kazandirildigi
bir 6grenme materyalidir.

SURE 40/32
ON KOSUL On kosulu yoktur.
YETERLIK Elyaf harman yapmak
Gendl Amag
Bu modl ile gerekli ortam saglandiginda tekni gine uygun
olarak elyaf harmam yapabileceksiniz.
Amaclar
MODULUN AMACI 1. Teknigine uygun harmana hazirlik yapabileceksiniz.

2. Teknigine uygun klask balya acici ile eyafi
acabileceksiniz.

3. Teknigine uygun otomatik balya acici ile elyafi
acabileceksiniz.

EGITIM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Ortam: Harman dairesi
Donamim: Elyaf balyalari, otomatik balya agici Ustubi, yag,

DONANIMLARI yag tabancasi, hava tabancasi, takim ve 6l¢u aletleri
Modul icinde yer alan her 6grenme faaliyetinden sonra
verilen 6lgme araclar ile kendinizi degerlendireceksiniz.
OLCME VE Ogretmen modiil sonunda 6lgme arac1 (goktan segmeli
DEGERLENDIRME test, dogru-yanlis testi, bosluk doldurma, eslestirme vb.)

kullanarak modul uygulamalar: ile kazandigimz bilgi ve
becerileri olcerek sizi degerlendirecektir.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Tekstil endistrisi ¢cok sayida birbirini izleyen islemden olusur. Bir islem sonucu elde
edilen mamul bir sonraki islemde ham madde olarak kullanilir.

Tekstil sektorinde kaliteli Oretimin kaynaginda kaliteli ham madde yatmaktadir.
Dokusuz ylzeyin kalitesine; pamuk elyafimn kalitsal Ozellikleri, hasat edilmesi,
circirlanmast ve pamukla birlikte kullanilan tekstil lifleri dokusuz yiizey oluncaya kadar
gecirdigi butlin asamalar direkt olarak etki etmektedir.

Harman hallag dairesi, kaliteli bir dokusuz yiizeyler Uretimi icin cok dnemli bir islem
asamasidir. Birbiri ile otomasyonu saglanmis bir grup makinenin uyumlu bir sekilde
calismast zorunludur. Dolayisiyla bu prosesteki ham maddenin yam sira kalifiye is glicl
dokusuz yizeyin kalitesi ve isletme randiman: agisindan ¢ok énemlidir.

Bu modll sonunda edineceginiz bilgi ve beceriler ile iyi bir harmamn nasil
hazirlandigini, kullanilan makinelerin 6zelliklerini, gorevierini ve kaliteli bir dokusuz
ylzeyin Uretiminde harman hallag dairesinin 6nemini 6greneceksiniz. Bu bilgi ve beceriler
sektorde planlama, Uretim ve kalite kontrol boélimlerindeki is ve islemler icin temel
olusturacaktir.






OGRENME FAALIYETI-1

C AMAC )

Ogrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam

saglandiginda tekni gine uygun elyaf harmani hazirlayabileceksiniz.

CARASTI RMA )

> Non-woven isletmelerinde elyaf harmaninin amacini ve Onemini arastiriniz.

> Non-woven isletmesi harman hallag dairesini gezerek galisma ortami hakkinda
bilgi edininiz.

»  Arastirma konusu hakkinda kaynak taramasi [ilgili alanda faaliyet gGsteren
isletmeler, fabrikalar, atolyeler, kitUphaneler, internet, cesitli mesleki
kataloglar, makine Ureticileri web siteleri ve kataloglari, stirdli yayinlar (dergi,
gazetevb.) ] yapinz.

»  Topladigimz bilgileri arkadaslarinizla tartisimiz ve raporlastirarak dosyalar
olusturunuz.

> Hazirladigimz raporu arkadaglarinmizla paylasiniz.

1. HARMANA HAZIRLIK ISLEMLERI

1.1. Amaa

Dokusuz yiizey Uretiminde harmamn hazirlanmasinda hareket noktasi, elde edilmek
istenen tekstil ylzeyinin sahip olmasi gereken kullanim 6zellikleri ve fiyatidir. Buna gore
harmana katilacak elyaf tlrl veya turleri tespit edilir. Harmanlama derecesinin mikemmel
olabilmes icin ayn lif uzunluguna sahip elyaf tdrlerinin secimi, Uretimin en erken
safhasinda yapilmalidir.

Pamuk elyaf1 ve pamukla birlikte kullanilan tekstil lifleri predenmis balyalar hdlinde
dokusuz ylizey fabrikalarinda harman hallag dairesinin kapasitesine gore stoklanir.

Pamukla gintbirlik ¢alismak zordur. Normal olarak Ug aylik ihtiyac: karsilayacak bir
stok bulunmalidir. Pamuklar balyalar hdlinde fabrikamn deposunda muhafaza edilir.

Balyalar beton zemin Uzerine konulmamali, 1zgaralar Uzerine yerlestirilmeli ve Ust
uste konulduklarinda yukseklikleri 10 m'yi gegcmemelidir. Ayrica bayalar arasinda bir
insamn gezebilecegi miktarda bosluklar olmaidir. Boéylece depolanmis balyalarin
havalanmasi ve nakliyes kolaylasmis olur.



Balyalarin ortalama agirliklari, ithal pamuk balyalar icin 220-230 kg, yerli pamuk
balyalari icin 210 kg kadardir. Balyamn Gizerinde pamugun kalite derecesi, cir¢irlanma sekli,
yetistigi yer ve kontrol mihri mutlaka olmalidir.

Resim 1.1: Pamuk deposu

Harman hallag dairesindeki sicaklik 23 °C'nin (izerinde ve bagil (relatif ) nem ise %
45-60 olmalidir. YUksek nem orani, agma derecesinin yetersiz olmasing; dusik nem oran
iseliflerin hasar gérmesine neden olur.

Standart klima sartlarina sahip bir isletmede balyalar en az 24 saat dnceden harman
hallag daires igine aimr ve gemberleri agilarak pamuk balyalarin tekrar klima sartlarina
adaptasyonu (uyumu) saglanmir. Y apilan bu isleme kisaca pamuk elyafinin kondisyonlanmasi
veyaiklimlendirilmesi denir.

Harman hallag dairesinde klima sartlarina uyumu saglamp dinlendirilmis elyaf
miktarina ham stok denir.

1.2. Balya Etiketi ve Okuma

Balya ambalginin Gzerinde ¢esitli isaretler vardir. Bu isaretler balya h@lindeki pamuk
ileilgili bilgiler verir. Turkiye' de ve diger Ulkelerde preslenmis pamuk balyalarinin Gizerinde,
icindeki pamugun 6zelligini gosteren resmi marka, isaretler ve kontrol mihri bulunan etiket
vardir (Resm 1.2).
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Resim 1.2 :Pamuk balyasi tizerindeki etiket
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Balyamn dis ylUzeyinde bulunmasi gereken resmi marka ve isaretleri gosteren iki
ornek asagida gosterilmistir.

1. Sawgin balyas 2. Rollergin balyast
TURKIYE TURKIYE

ST.(1) ST. (H.B.2)
KONTROL MUHRU KONTROL MUHRU
[ZMIR 15-025 K.MARAS 2-010
SAWGIN 2007 ROLLERGIN 2007

Bu amacla isletmeci kendisine sunulan balyali pamugu su oOlcitlere gore
degerlendirmelidir:

>

>
>
>

Balyanin kalite derecesi

o Pamugun rengi ve rengin tard, parlakligi, yogunlugu, hastalik, don ve
rutubetli havada toplanmadan dogan sar1 benekler

. Icindeki yabanci maddeler ve miktarlar:

o Pamugun cir¢irlanma kalitesi

Pamugun rutubeti

Elyaf uzunlugu

Diger lif 6zellikleri

Elyafin uzunluk dagilim, lif inceligi (mikroner 6l¢usil), kopma dayanim: (pressley
degeri), olgunlugu, parlakligi, kivrimi, yabanci madde miktari gibi 6zelliklerin rakamsal
degerleri; tohum, topragin icerigi, iklim kosullari, toplama, muhafaza ve ¢ircirlama faktor-
lerindeki sartlarin farkliligi nedeniyle degisiklik gosterir.

1.3. Harman Recetesini Okuma

Dokusuz yizey icin tllbent elde edilmesinde isletmeye giren elyaf miktarinin ne
kadarimin Uretime katilcig: tespit edilerek harman randimam hesaplanir. Isletmeye alinan

pamugun igi

ndeki yabanct maddeler ve kisa elyaflar cesitli asamalarda dokintl olarak

ayrilir. Harmana giren elyaf miktar1 ile elde edilen tdlbent miktarimn birbirine
oranlanmastyla harman randiman: bulunur.

Ornek 1:

Harmanagiren elyaf agirligt 100 kg
Harman hallag (vatka)  95.0 kg

Tarak

Harman randiman=

92.0kg

92x100 _

Bu 6rnege gore harman randiman % 86’ dir. Harman randiman ile miktar: belirlenen
tarak tilbendi icin ne kadar pamuk gerektigi hesaplanabilir.



Ornek 2:1000 kg tarak tllbendi Uretimi icin % 92 harman randiman ile ne
kadar pamuk elyafi harmanlanmalidir?

% 92'si 1000 kg ediyor ise % 100’ U kag kg eder? seklinde orant: kurulur.

1000100 =1086,95 kg pamuk elyaf1 gerekmektedir.

Ornek 3:Asagida recetesi verilen pamuk karisiminin harman yiizdelerine gore
kacar kg alinacagini hesaplayinmz.

Sawgin St.1 EGE : % 60

Sawgin St.2 EGE 1% 32

Sawgin St.3 Hafif benekli EGE: % 5

Telef %3

Toplam harman : 4.000 kg

100 kg pamuktan 60 kg Sawgin St.1 EGE ainirsa

4.000 kg pamuktan x kg Sawgin St.1 EGE ainir.

~ 4000x60
100

X

= 2400kg Sawgin St.1Ege

100 kg pamuktan 32 kg Sawgin St.2 EGE ainirsa

4.000 kg pamuktan x kg Sawgin St.2 EGE alinir.

~ 4000x32
100

X

=1280 kg Sawgin St.2 Ege

100 kg pamuktan 5 kg Sawgin St.3 Hafif Benekli EGE alinirsa

4.000 kg pamuktan x kg Sawgin St.3 Hafif Benekli EGE ainir.

= 401%%)(5 = 200 kg Sawgin St.3 H.B.Ege

100 kg pamuktan 3 kg telef dinmrsa
4 000 kg pamuktan x kg telef alinr.

40003

=120kg Telef



Bu harman regetesine gore;

» 2400 kg Sawgin St.1 EGE,

» 1280 kg Sawgin St.2 EGE,

» 200 kg Sawgin St.3 Hafif benekli EGE,

> 120 kg telefin harmana katilacag: belirlenir.

1.4. Receteye Gore Balya Tespiti

Y ukaridaki ¢ drnekte belirlenen pamuk miktarlarina gére karisima girecek pamugun
kacar balya oldugunu hesaplayiniz. Bir yerli balyanin agirligi 210 kg' dir.

Sawgin St.1 EGE= 2400/ 210 =11,4 balya

Sawgin St.2 1280 kg EGE= 1280 /210=6 balya
Sawgin St.3 Hafif Benekli EGE=200 /210=0,95 balya
120kg telef = 120/ 210=0,57 balya

Belirlenen bu balyalar klasik veya otomatik balya agict makinelerin etrafina dizilir.

1.5. Balyalar1 Harman Yerine Yerlestirme

Dokusuz ytizey isletmelerinde Uretilmek istenen tilbent eldesinde farkl: elyaf cesitleri
veya tek cesit elyaf kullalabilir. Her iki durumda da mutlaka harman (karisim) islemi
uygulanmalidir. Cinkl aym elyaf tirtnin ¢ok farkl: lif 6zelliklerine sahip cgesitleri vardir.
Homojen bir eyaf grubu elde etmek icin mutlaka tllbent eldesinde kullanlacak elyaf veya
eyaf tlrlerine harman islemi uygulanmas: gerekmektedir.

Balyalar, pamuk ambarindan harman hallag dairesine getirilir. Onceden hazirlanan
harman regetesine gore balyalar harman makinesinin etrafina yerlestirilir (Resim 1.3).

Burada bayalarin etrafindaki cemberler kesilip kanavigesi cikartilir. Balya hélindeki
bu pamuklarin isletme sartlarinda rahat calabilmesi icin klima sartlarinda 2024 °C sicaklikta
ve %50 bagil nemde 24-48 saat siireyle bekletilmesi gerekir.

Bunun amaci, balyalama sirasinda presten dolayr sikisan pamuk kitlelerinin acilip
kabarmas: ve istenilen klima sartlarina sahip olmasidir.



Resim 1.3:Pamuk balyalarinin makineye yerlestirilmesi
1.6. Harman Yapim Teknikleri

Tafting ylizey olusturma isleminde pamuk elyafi ve pamukla birlikte kullanmlan tekstil
liflerinin harmanlanmasindaiki ¢esit harman yapim teknigi vardir.

»  Yigmaharman

Pamuk lifleri, harmanda diger liflerle (suni, sentetik vb.) karistirilacaksa bu harman
tercih edilebilir. Harman regetesinde bulunan ayr1 cins ve miktarlardaki ham madde diizenli
bir dikdortgenler prizmas: teskil edecek sekilde birbiri Uzerine kat kat yigilir (Sekil 1.4).
Daha sonra dikine kesilerek alinan pargalar balya agici makinesine beslenir. Bu usulde
duizgun harman elde edilmesi isginin dikkatli ¢alismasina baglidir.

KESME
SEKLI

Sekil 1.4:Yigma harman
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> Siralama har mani

Belirlenen regeteye gore degisik kalitedeki pamuklarin harman;
o Klasik sistemde: Harmanli balya acicinin besleme hasiri, etrafina
siralanan balyalardan isci tarafindan uygun besleme yapilarak saglanir.
o Modern sistemde: Unifloc (otomatik balya agict) makinesinin robot kolu
altina siralanan balyalar Uzerinden robot kolu ile bedeme yapilarak
saglanir (Resim 1.5).

Resim 1.5:Unifloc makinesi



e UYGULAMA FAALIYETI

J—————

Pamuk balya regetesini okuyarak siralama harman yapimz.

islem Basamaklari

Oneriler

» Pamuk deposunagidiniz.

» Depo sorumlulartileis
birligi yapinmz.

etiketleri okuyunuz.

. TURKIYE
ey

A L
. -GOKE 130 | £3

- ]
W |
ey

» Harman regetesine gore pamuk balyalar: Uzerindeki

» Rollergin, sawgin balyalarin
karigtirmayiniz.

ainz.

» Harman regetesindeki elyaf
cins ve oranlarina dikkat
ediniz.
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» Pamuk balyalarini harman yerine cemberlerini kesip
kanavicesini ¢ikartarak yerlestiriniz.

> Balyalar 20-24 °C sicaklikta

ve %50 bagil nem 24-48 saat
stireyle bekletmeyi
unutmayimz.

» Kestiginiz cemberleri arabaya birakiniz.

Isletmeicine rastgele
birakilan cemberler is
kazalarinaneden olabilir.

» Sonug istenilen degerlerde ise Uretime devam ediniz.

Rollergin, sawgin balyaarin
karigtirmayiniz.

» Sonug istenilen degerlerde degilse, harman recetes
ile yapilan harmani yeniden kontrol ediniz.

Harman recetesindeki elyaf
cins ve oranlarina dikkat
ediniz.
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KONTROL LISTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davramslardan kazandigimz beceriler icin
Evet, kazanamadigimz beceriler icin Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgitleri Evet Hayr

Pamuk balyas: Uzerindeki etiketi okuyabildiniz mi?

Harman regetesini okuyabildiniz mi?

Harman regetesine gore balya tespiti yapabildiniz mi?

Pamuk balyasi Uzerindeki gemberleri kestiniz mi?

Pamuk balyas: Uzerindeki kanaviceleri ¢ikarttinz nu?

Pamuk balyalarini harman yerine yerlestirdiniz mi?

Sonug istenilen degerlerde ise Uretime devam ettiniz mi?

Sonuc istenilen degerlerde degilse yaptigimz islemleri
yeniden kontrol ettiniz mi?

Cikan sonucu verilen degerlerle karsilastirdimz mi?

©W|® | Nk~ w NP

=
©

Sonugclar arkadaglarimzlatartigarak karsilastirdiniz nm?

[EEN
=

Zaman iyi kullandimz m?

[EEN
N

Rapor hazirladiniz mi?

DEGERLENDIRME
Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gozden gegiriniz.

Kendinizi yeterli gérmuyorsamz Ggrenme faaliyetini tekrar ediniz. Butun cevaplarinmz
“Evet” ise “Olgme ve Degerlendirme’ye geginiz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki cuimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, climlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanhs ise Y yazimz.

1 () Harmanlama derecesinin mikemmel olabilmesi igin ayn lif uzunluguna sahip
eyaf tlrlerinin harmanlanmast isleminin mimkin olan en erken safhasinda yapilmasi
gerekir.

2. () Bdyalar beton zemin tizerine konulmalidir.

3. () Pamuk balyalar: Ust Uste konulduklarinda yukseklikleri 10 metreyi gegmemelidir.

4, () Harman halla¢ dairesindeki sicaklik 23 OC' nin atinda ve rolatif nem ise %20-30
olmalidir.

5. () Pamuk balyalarimin Gizerinde, iginde bulunan pamugun 6zelligini gosteren resmi
marka ve isaretlerin ve kontrol mihrintn bulundugu etiket vardir.

6. () Harmanagiren elyaf miktari ile elde edilen tilbent miktarinin birbirine
oranlanmastyla harman randimarn bulunur.

7. () Homojen bir elyaf grubu elde etmek i¢in mutlaka tilbent eldesinde
kullanacagimiz elyaf veya elyaf tirlerine harman islemini uygulamamiz gerekmez.

8. () Harman recetesinde bulunan ayri cins ve miktarlardaki ham maddel erin diizenli
bir dikdortgenler prizmasi teskil edecek sekilde birbiri Gzerine kat kat yi1gilmasina
yigma harman denir.

0. () Bayahéalindeki bu pamuklarin isletme sartlarinda rahat ¢alabilmesi icin klima
sartlarinda 20-24 OC sicaklikta ve %50 bagil nem 24-48 saat siireyle bekletilmesi

gerekmez.

10. () Yigmaharmanda dikine kesilerek alinan pamuk parcalar1 balya agici makinesine
bedlenir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtartyla karsilastirimiz. Y anlis cevap verdiginiz yada cevap
verirken tereddt ettiginiz sorularlailgili konular: faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarinizin tumi dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geciniz.
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OGRENME FAALIYETI-2

( AMAC )

Ogrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda tekni gine uygun olarak klasik balya agici ile elyafi acabileceksiniz.

(ARASTI RMA )

>

Klasik harman hallag dairesindeki makinelerin teknolojik semalarinm ve ¢calisma
prensiplerini farkli kaynaklardan (kitlphane, internet gibi) arastirarak sunu
haline getirip arkadaslarinizla paylasiniz.

Arastirma konusu hakkinda kaynak taramasi [ilgili aanda faaliyet gosteren
isletmeler, fabrikalar, atolyeler, kuitlphaneler, internet, c¢esitli mesleki
kataloglar, makine Ureticileri web siteleri ve kataloglari, sureli yayinlar (dergi,
gazete vb.)] yapiniz.

Topladigimz bilgileri arkadaslarimzla tartisiniz ve raporlastirarak dosyalar
olusturunuz.

Hazirladigimz raporu arkadaslarimzla paylasinmz.

2. KLASIK BALYA ACICI

2.1. Klask Balya Acma Makinesi

Harman hallag dairesinin ilk makinesidir. Balya agici, isci tarafindan balyadan alinan
topaklarin bedendigi hazneli ve hasirl agma makinesidir (Resm 2.1).

14



2.1.1. Gorevleri

> Pamuk liflerini veya karisimlarim harmanlamak,

> Lif tutamlarim agmak (karistirmak),

> Lifleri yabanci maddelerinden (kabuk, ¢Op, meta parcaciklar, toz vb.)
temizlemektir.

2.1.2. Teknolojik Semasi

Resim 2.1:Klasik balya agma makinesi

Resim 2.2: Klasik balya agma makinesi teknolojik semast

Sekilde gérilen balya acicinin ¢alisma elemanlar::

a Besleme hasin

b- Sevk hasir

c- Civili (igneli) hasir

d- Geri styinic silindir

e- Alict silindir

h- 1zgara

L- Bask: silindirleri

1- Materyal ¢ikisi

j- Toz ve yabanci madde

k- Elyaf seviyesini kontrol eden fotosel

m-Temizleme silindiri

2.1.3. Calisma Prensibi

Balya acici makinelerde tip ne olursa olsun, ¢alisma prensibi aymdir. Degisiklik
sadece parcaarin sekilleri, birbirlerine gére konumlar: ve makinenin daha iyi calisabilmesi

icin ilave edilen bazi kiiclk mekanik parcalardir.
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Balya agicilarda harmanlamanin iyi olabilmesi igin balya sayist mimkin oldugunca
fazla, tastyici hasir yeterli uzunlukta olmali ve makinenin yanina balyalarin konulabilmes
icin yeterli miktarda bos yer olmalidir.

Balya agma makinesine genellikle 8-12 balyadan diizenli olarak alinan pamuk ve
pamukla birlikte kullanmlan lifler bedenir. Yan yana kurulmus 4 balya agicida islem goren
pamuk parcalar: aym tasiyici bant Uzerine dokildiginden bandin sonunda 32-48 balyadaki
pamuk karignus olur.

Besleme hasiri Uzerine balyalardan alinan pamuk pargalart konulur. Balya agicinin
haznesi % oraninda pamukla dolu tutulur. Hazne %. oraminda doldugunda fotoselli
makinelerde fotosel tarafindan, kontrol plakali makinelerde ise kontrol plakasi tarafindan
besleme otomatik olarak durdurulur ve haznedeki sikisma onlenir.

Bu ylUzden besleme hasirni araikli olarak calisir. Pamuk parcalari buradan sevk
hasirinailetilir.

Sevk hasirindaki elyaf, igneli hasira gelir. igneli hasirda igneler arasi uzaklik 3-5 cm
olacak sekilde kaydirmal1 olarak yerlestirilmistir ve hasir 70-80° bir agi yapacak sekilde
egimlidir. Igneli hasir, pamuk topaklarin hizla tzerine alir; bu esnada pamuk elyafi bir
miktar acilip gevsetilir, hasir Uzerindeki elyaf tabakasimn fazlaligi geri siyirict silindirler
tarafindan kicik parcalar hélinde tekrar hazneye dokilir ve eyafin acilma, harmanlama
dereces arttirilnmus olur.

Elyafin acilma derecesi ve makinenin Uretim kapasitesi igneli hasir ile geri siyiric
silindir arast mesafenin ayar: ile arttirilir veya azaltil abilir.

Igneli hasir lizerinde kalan pamuk tabakas: alici silindirler tarafindan igneli hasir
Uzerinden ainir, besleme hattina bedenir.

Uzeri kiiciik civilerle kapli olan agma silindiri pamugu agar ve altindaki 1zgaralara
carptirarak icindeki gevsemis haldeki yabanci maddelerin dokilerek temizlenmesini saglar.
Harmanlama ve agma islemleri sirasinda olusan tozlar bir fan yardimiyla olusturulan hava
akim ile gekilerek alinir ve ortamdan uzakl astirilir (filtrelere toplanir).

2.2. Makinenin Bakim

Isletmede kullarlan makine ve techizatlarla kaliteli mamul Uretebilmek, makine ve
techizatin verimli, sorunsuz, emniyetli ve uzun sire kullanilabilmesi icin makine bakim
tekniklerinin iyi bilinip zamaninda uygulanmasi gerekmektedir.

Tulbent Ozerindeki hatalarin baslica nedenlerinin diizgin olmayan besleme, dikkatsiz
calisma, bakimi yapilmamig makinelerden kaynaklandigi gordlir. Bu nedenlerden dolayi,
gerek makine bakimi revizyon ve ayarlamalarina gerekse bizzat iscinin daha dikkatli
calismaya yonelmesi aranilacak faktorlerdendir.

Makine ve techizatin siirekli ve planlananlar dogrultusunda yapilan bakimi sonucu;
> Is kazalar 6nlenecek,
> Makinenin 6mri artacak,

16



>
>
>
>
>
M
>
>
>

Makinenin verimi artacak,

Isletme emniyeti artacak,

Enerji tasarrufu saglanacak,

Ham madde israf1 6nlenecek,

Y edek parcadan tasarruf saglanacaktir.

akine bakim genellikle U¢ sekilde yapilmaktadr:

Temizlik
Gunl ik bakim
Planl1 bakim (yenileme)

Harman dairesi makinelerine programli ve periyodik bir bakimin saglanmasi sarttir.
Plan oyle yapilmali ki harman makineleri en cok 600 is saatinde bir revizyondan
gecirilmelidir.

Makine calisma sirasinda kontrol altinda tutulmalidr.

>

YV VYV

>

Besdeme ve sevk hasirlarina hareket iletiminde yardimct olan  sevk
silindirlerinin yatak ve rulmanlarinin 168 is saatinde bir kat1 yaglarla (gres yagi)
yaglanmasi gerekir.

Igneli hasir igneleri ayda bir kontrol edilmeli, egrilmis olanlar diizeltilmelidir.
Kirilmis olanigneler yenisi ile degistirilmelidir.

Geri swyinci, temizleme silindiri, 1zgarai agma silindiri, ahic silindiri,
rulmanlar: 168 is saatinde bir yaglanmalidir.

Y aglama sirasinda disar1 tasan yaglar, Ustlpl ile temizlenmelidir.

2.3. Kontrol Panosuna Calisma Bilgilerini Girme

Modulin uygulanmasinda kullanilan makinenin kontrol panosuna Uretici firmalarin
standartlarina gore Uretim bilgilerini giriniz.

Not:

Her dretici firmanin kullandigi yazilim farklilik gosterdigi icin bu kontrol

panosuna ¢alisma bilgilerini girme islemi uygulama esnasinda gercekl estiril ecektir.

2.4. Makinenin Ayarlari

>

Kayis gerginlik ayari: Makinenin kayislarimn normal gerginlikte olmalar
saglanmalidir (Resim 2.3).Fazla gergin kayislar yatak, mil ve kasnaklarin kisa
stirede asinmasina neden olur. Gevsek kayisla calismast hélinde kaymanin fazla
olmasindan dolayr makinenin hizi, dolayisi ile Uretimi azalir.
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Resim 2.3: Kayis gerginlik ayar1

Igneli hasir gerginlik ayarr: Yayl kasnak sistemi, konik kasnak sistemi gibi
calisarak kayis germe ve hareketi ile devir degistirilmekte, dolayisiyla igneli
hasirin hiz1 ayarlanabilmektedir.Dikkat edilmesi gereken husus, igneli hasir hizi
sadece calisma aninda ayarlanmalidir. Dururken ayarlama yapmak mumkin
degildir. Kayis gitkmasina veya yayli kasnagin bozulmasina neden olur. Bu ayar
kayis1 gerdiren yatay direksiyonlayapilir. Ayar gostergesi 1 ila 6 arasindadir.
Geri ayina glindir ile igneli hasir ayarr: Geri siyinict silindir tzerinde,
capraz diizende 8 igne sirasina sahiptir. igneler contalarla demir bara vidalanms
durumdadir. Geri styirici silindir ile igneli hasira olan mesafesi bir direksiyonlu
kol ile 10 ila 40 mm arasinda ayarlanabilir.Geri siyirici silindir ile igneli hasir
arasindaki mesafe az olursa elyaf daha iyi agilir. Neps azalir, bununla birlikte
Uretim de azalir.

Geri aiyiria silindir ile temizleme silindir ayarr: Geri siyinici silindir sabit
durumdadir, ayarlanamaz. Ancak temizleme silindiri mesin temizleyicileri
ignelerin kancal1 ucuna hafif dokunacak sekilde olmalidir.

Aha slindir ile igneli hasir ayari: Yataklar gevsetilerek 10-25 mm sinirlar
arasinda yapilabilir.

2.5. Makinenin islem Oncesi ve Sonrasi Temizligi

Makine iscisi, calisan makinenin (zerindeki veya etrafindaki tozlar, elyaf
ucuntularin, is aralarinda ve makine durdugunda temizler. Daire temizlik iscileri de gunltk
ve haftalik temizliklerini yapar (Resim 2.4).
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Resim 2.4:Klasik balya agma makinesi temizligi

Pamugun icinde bulunmast muhtemel metal parcalarii makinelerin  ¢ikisinda
yakalayan miknatisli silindir is¢i tarafindan temizlenmelidir.

Yag lekeleri gibi silinerek temizlenmes gereken ylzeyler mazot veya gaz yagi ile
temizlenir. Kesinlikle su ve deterjan karisimi kullamilmamalidir. Bu, paslanmaya ve
asinmaya (korozyon) neden olur.

2.6. Makineye Elyaf Bedeme

Harman recetesine gore klasik balya agici makinesinin besleme hasiri etrafina balyalar
yerlestirilir. Isciler tarafindan balyalardan alinan pamuklar kiigiik tutamlar halinde agilarak
besleme hasirn Uzerine birakilir (Resim 2.1). Biyuk tutamlar hélinde kesinlikle
birakilmamalidir. Clnkid bu tutamlar makinenin daha uzun calismasina neden olur. Bu da
lifleri zedeler ve kirar.
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e UYGULAMA FAALIYETI

) WE—

Klasik balya agma makinesinde bedeme islemi yapiniz.

islem Basamaklari

Oneriler

> Islem éncesi makinenin temizligini yapiniz.

» Temizlik kuralarina
uyunuz.

» Ucuntulariniyi bir
sekilde
temizlenmesine
dikkat ediniz.

» Kayis gerginlik ve
igneli hasir ayarin
resimdeki (1-2-3-4)
noktalarindan yapiniz.

besleme hasir etrafina siralayinmz.

» Hazirlanan harman recetesine gore pamuk balyalarin

» Harman regetesi
olmadan bu iglemi

yapmayinz.
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» Balyalardan harman recetesine gére aldigimz pamuk
parcaciklarin besleme hasiri Uzerine birakiniz.

» Pamuk tutamlarinin
mimkin oldugunca
kuctk olmasina
dikkat ediniz.

» Makineyi calistirimz.

» Makineyi
calistirmadan 6nce
makineye sizden
baska mudahale eden
olmamasina dikkat
ediniz.

» Harman regetesindeki pamuk miktar: bittiyse makineyi
durdurunuz.

» Bédlirlediginiz sonuclara gore rapor hazirlayinmz.
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KONTROL LISTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davramslardan kazandigimz beceriler icin
Evet, kazanamadigimz beceriler icin Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Deger lendirme Olgitleri Evet | Hayrr

1. | Makinelerin ayarlarin yaptiniz mi?

2. | Harman makinelerinin ve dairenin temizligini yaptiniz nm?

3. | Harman recetesine gore pamuk balyalarini depodan adiniz mi?

Harman recetesine gére pamuk balyalarin agict alamna siraladinmz
m?

Harman recgetesine gore balyal arindan al diginiz pamuklar: kicik
tutamlar h@linde besleme hasirina besleme yaptiniz mi?

6. | Balyaagiciy: calistirdimz ni?

7. | Rapor hazirladinmz nu?

DEGERLENDIRME
Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gbzden geciriniz.

Kendinizi yeterli gérmuyorsamz Ggrenme faaliyetini tekrar ediniz. BUtun cevaplarinmz
“Evet” ise “Olgme ve Degerlendirme’ye geginiz.

22



OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki sorular: dikkatlice okuyunuz ve dogru segenegi isar etleyiniz.

1 Asagidakilerden hangis klasik balya agma makinesinin gérevlerindendir?
A) Yikamaislemini yapmak
B) Kurutmaislemini yapmak
C) Elyafi boyamaislemini yapmak
D) Pamuk liflerini veya karisimlarim harmanlamak

2. Asagidakilerden hangisi klasik balya agma makinesinin calisma elemamdir?
A) Civili (igneli) hasir B) Bobin
C) Harman D) Sapka

3. Asagidakilerden hangis klasik balya agma makinesinde elyafin agilma derecesinin ve
Uretim kapasitesinin artirilmas: veya azaltilmasi ileilgilidir?
A) igneli hasir ile geri siyiriar silindir arasi mesafenin ayari ile
B) Bedeme hasir ile geri siyirici silindir arasi mesafenin ayari ile
C) Sevk hasir ile siyirict geri silindir arast mesafenin ayari ile
D) igneli hasir ile temizleme silindir arasi mesafenin ayar1 ile

4. Asagidakilerden hangis tilbent tzerindeki hatalarin baglica nedenl erindendir?

A) Bakimi yapilmis makineler B) Bakimu yapilmamis makineler
C) lyi temizlenmis makineler D) Sapkaiyi acilnus pamuklar
5. Asagidakilerden hangisi ile yag lekeleri temizlenir?
A) Sicak suiile B) Soguk suile
C) Mazot veyagaz yagi ile D) Deterjanli suile

6. Asagidakilerden hangisi, klasik balya agict makinesinin bedeme seklidir?
A) Blyuk tutamlar halinde acilarak besleme
B) Kicglk tutamlar halinde acilarak beseme
C) BlyUk tutamlar h@linde besleme
D) Balyaile besleme

DEGERLENDIRME
Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastirimiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayinmz.
Cevaplarinizin tumi dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geciniz.
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OGRENME FAALIYETI-3

( AMAC )

Ogrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda teknigine uygun olarak otomatik balya acici ile elyafi agabileceksiniz.

(ARASTI RMA )

>

Otomatik balya a¢gma makinelerinin teknolojik semalarim ve calisma
prensiplerini farkli kaynaklardan (kitlphane, internet gibi) arastirarak sunu
haline getirip arkadaslarinizla paylasiniz.

Arastirma konusu hakkinda kaynak taramasi [ilgili alanda faaliyet gosteren
isletmeler, fabrikalar, atdlyeler, kitlphaneler, internet, cesitli mesleki
kataloglar, makine Ureticileri web siteleri ve kataloglari, stireli yayinlar (dergi,
gazete vb.)] yapiniz.

Topladigimz bilgileri arkadaslarimzla tartisiniz ve raporlastirarak dosyalar
olusturunuz.

Hazirladigimz raporu arkadaslarimzla paylasinmz.

3. OTOMATIK BALYA ACICI

3.1. Otomatik Balya A¢cma M akinesi

Modern harman hallag dairelerinde balyali pamugun bedendigi ilk makinedir.
Gunimiz dokusuz yiuzey isletmelerinde balya agma makinelerinin yerini bu makineler
amaktadir. Balya yolma otomat: belirli sayida balyadan elyafi kiglk tutamlar halinde
yolarak tniform (homojen) bir karisim saglayan ve temizleyen makinedir (Resim 3.1).

Otomatik balya agma makinesine harman hallag dairesinde balya otomat: denir.
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Resim 3.1:Otomatik balya agma makinesi

3.1.1. Gorevleri

»  Elyafi agmak
> Elyaf1 karistirmak
> Elyaf1 yabanci maddelerden(kabuk, ¢dp, metal parcaciklari, toz vb.) temizlemek

3.1.2. Teknolojik Semasi

Resim 3.2:0tomatik balya agma (unifloc) makinesi teknolojik semas
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»  Sekilde gorulen balya agicimin calisma tniteleri

Kontrol kabini

Balya siralama aam

Alma Unites

Tahrik Unites ile birlikte doner kule
Materyal nakil kanali

3.1.3. Calisma Prensibi

Isletmelerde farkl1 lif 6zelliklerine sahip ve farkli bolgelerden gelen islenecek pamuk
balyalari, balya agcicinin yer genisligine gore tek veya iki tarafina (180 civari) dairenin
zeminine dizilmektedir.

Unifloc alma Unitesi balyalara parald sekilde (6-13 m/dk. hizla ) balyalar Gzerinde
gezinerek saatte yaklasik 1500 kg kapasite ile calismaktadir. Alma Unitesi Uzerinde iki
duzeltici silindir ve bir adet alici olmak Uzereiki silindir grubu bulunur.

Bir 1zgaraile birlikte ¢alisan bir alici (agict) silindir ile kiiglik elyaf demetleri koparilir
(Resim 3.3). Alma Uinitesi asag1 ve yukar: dogru hareket etme 6zelligine sahip olup yolucular
balya yogunluguna gore asagiya dogru hareket etmekte, balya Uzerinden rutin olarak
gecerken elyaf tutamlarini yolma yontemiyle ¢ekerek almaktadir.

Resim 3.3: Aciai silindir

Yolunan elyaf tutamlari daha sonra makinenin atinda bulunan emis kanalindan
ilerleyerek bir sonraki makineye sevk edilir (Resim 3.4). Alici silindirin Uzerinde helezonik
digli vardir. Bir tarafi 1zgara ile cevrilmistir. Bu calisma elemanlarimn uyumlu ¢alismalart
sonucunda yuksek verimlerde pamugu kicik demetcikler halinde acmak mimkin
ol abilmektedir.

26



Resim 3.4: Otomatik balya acicinin arkadan gérinisu

Bunun yaninda i1zgaranin gorevi ise balyamn iki destek mili yardinuyla ¢alisma
sirasinda devrilmesini onlemektir.

Bir diger 6zelligi ise otomatik programlanabilir balya agma dizenegi sayesinde
degisik formatlardaki balyalardan tek bir igslemle esit oranlarda acip karistirmak mimkadndur.

Daha ilk tur yapilirken dizilmis olan balyalar en ¢ok dort ayr yikseklik formatina
ayrilip, her grubun yiksekligi otomatik olarak belirlenip hafizaya alimir. Daha sonra balyalar
islenmeye devam edilir. Uniflocun bir tarafindaki balyalar islendikten sonra alici kafas: 180°
donus yaparak bu defa kars: taraftaki stoku islemeye baslar. Homojen bir karisim saglamak
icin isleme sadece tek yonll olur. Calisma her iki yonde de olursa verim % 25 arttirilabilir.

Elyaf ne kadar ince yolunur ise yabanci maddelerin ylzeye ¢ikma ihtimali o kadar
yuk%k olacag icin elyaf, sonraki makinelerde daha etkin olarak temizlenebilecektir.
Y olma der ecesine etkileyen faktorler su sekilde siralanabilir:

Elyaf balyalarinin biyukltga,

Liflerin yogunluk dereces,

Lifler arasindaki tutunma 6zelligi (stirtinme),
Liflerin karisiklik durumu,

Ac¢ma makinesinin ¢alisma hizi,

Balya acici silindir tipi,

Isletmedeki klima sartlarichr.

3.2. Makinenin Bakim

Isletmede kullarilan makine ve techizatlarla kaliteli mamul Uretebilmek, makine ve
techizatin verimli, sorunsuz, emniyetli ve uzun sire kullanilabilmes icin makine bakim
tekniklerinin iyi bilinip zamaninda uygulanmasi gerekmektedir.

Tulbent Gzerindeki hatalarin baslica nedenlerinin diizgin olmayan besleme, dikkatsiz
calisma, bakimi yapilmamis makinelerden kaynaklandigi gorulir. Bu nedenlerden dolays,
gerek makine bakimi revizyon ve ayarlamalarina gerekse bizzat iscinin daha dikkatli
calismaya yonelmesi aranilacak faktorlerdendir.

27



I.:’I | ,_ 1

Resim 3.5:Y olucu bakimi

> M akine bakimi genédllikle ti¢ sekilde yapilmaktadir :
Temizlik

Gunlik bakim

Planl1 bakim(yenileme)

Y olucu ve dizeltici silindirlerin tahrik digli ve zincirlerinin temizlenip yaglanmas: 500
is saatinde bir yapilir.

Yolucu tnitenin tahrik disli ve zincirlerin temizlenip yaglanmas: 1500 is saatinde bir
yapilir. Yine 1500 is saatinde bir motor balata temizligi yapilir. Unifloc ana motoru tahrik
eden motor sanziman yag degisimi de 1500 saatte bir yapilir (Resim 3.5).

> Makine ve techizatin siirekli ve planlananlar dogrultusunda yapilan
bakimi sonucu;

Is kazalar1 6nlenecek,

Makinenin 6mri artacak,

Makinenin verimi artacak,

Isletme emniyeti artacak,

Enerji tasarrufu saglanacak,

Ham madde israf1 onlenecek,

Y edek parcadan tasarruf saglanacaktir.

3.3. Kontrol Panosuna Calisma Bilgilerini Girme

Modiliin uygulanmasinda kullamlan makinenin kontrol panosuna, Uretici firmalarin
standartlarina gore Uretim bilgilerini giriniz.

Not: Her dretici firmamin kullandigi yazilim farklilik gosterdigi icin bu kontrol
panosuna calisma bilgilerini girme islemi uygulama esnasinda gerceklestirilecektir.

3.4. Makinenin Ayarlari

Unifloc dma Unitesi balyalara paralel sekilde 6-13 m/dk. hizla gezinerek saatte
yaklasik 1500 kg kapasite ile calismaktadir. Buradaki ayar Uretimi dogrudan etkilemektedir

(Resim 3.6).
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Resim 3.6: Unifloc alma Uinitesi ayari

Otomatik programlanabilir balya agma dizenegi sayesinde degisik formatlardaki

balyalardan tek bir islemle esit oranlarda agip karistirilabilir (Resim 3.7).
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Resim 3.7: Kontrol kabini
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3.5. Makinenin islem Onces ve Sonras Temizligi

Makine iscisi, calisan makinenin (zerindeki veya etrafindaki tozlar, elyaf
ucuntularini, is aralarinda ve makine durdugunda temizler. Daire temizlik iscileri de gunlik
ve haftalik temizlikleri firca, temizleme tabancas: ve elektrik stiplrgeleriyle yapar (Resim
3.8).

Resim 3.8: Makinetemizlik gerecleri

Yag lekeleri gibi silinerek temizlenmesi gereken ylzeyler mazot veya gaz yag ile
temizlenir. Kesinlikle su ve deterjan karigimi kullamlimamalidir. Bu paslanmaya ve asinmaya
(korozyon) neden olur.
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Otomatik balya agma makinesinde besleme iglemi yapiniz.

Islem Basamaklari Oneriler
» Makine ayarlarim yapinmz veya yaptirimz.

» Temizlik kurallarina uyunuz.
yapiniz » Ucuntulariniyi bir sekilde
' temizlenmesine dikkat ediniz.
» Hazirlanan harman recetesine gére elyaf
balyalarini depodan alimiz veya a dirttiniz.

> Islem 6ncesi makinenin ve dairenin temizligini

» Harman regetesi olmadan bu
islemi yapmayiniz.

» Balyalarin cemberlerini
keserken kurallara uyunuz ve
dikkatli olunuz.

> Balyalardaki elyafin
kondisyonlanmast igin
gerektigi kadar bekleyiniz.

31



» Otomatik balyaagiciy calistirimz.

» Makine calistirmakurallarin
uyunuz.

» Elyaf balyaarimn tarak
beslemeye kadar olan agma,
temizleme ve karistirma
islemlerini gozlemleyiniz.

» Sonug istenilen degerlerde ise Uretime harman
recetesi miktarinda devam ediniz.
» Makineyi durdurunuz.

» Sonug istenilen degerde degilse ayarlarda
degisiklik yapinmz.

» Sonuclar arkadaslarinizla tartisarak karsilastiriniz.

> Zamant ivi kullaniniz » Zamanin iyi kullanilmasina
Y ' cok dikkat ediniz.

> >
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KONTROL LISTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davramslardan kazandigimz beceriler icin
Evet, kazanamadigimz beceriler icin Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgitleri Evet Hayr

1. | Makinelerin ayarlarim yaptiniz mi?

2. | Harman makinelerinin ve dairenin temizligini yaptiniz nm?

Harman regetesine gore pamuk balyalarim depodan aldimz
mi?

Harman regetesine gore pamuk balyalarim otomatik balya
acict danna siraladiniz mi?

5. | Bayacemberlerini kestiniz mi?

6. | Otomatik balya agiciyr calistirdiniz mi?

Sonug istenilen degerde ise Uretime regete miktarinda devam

7 ettiniz mi?
8 Sonug istenilen degerde degilse ayarlarda degisiklik yaptimz
"ol m?

9. | Makineyi kapattiniz mi?

10. | Cikan sonucu verilen degerlerle karsilagtirdinmz mi?

11. | Zamant iyi kullandimz mi?

12. | Rapor hazirladinmz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimizi bir daha gbzden geciriniz.
Kendinizi yeterli gérmiyorsaniz dgrenme faaliyetini tekrar ediniz. Bitin cevaplarimz
“Evet” ise “Olgme ve Degerlendirme' ye geginiz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki sorular: dikkatlice okuyunuz ve dogru segenegi isar etleyiniz.

1 Asagidakilerden hangis otomatik balya agma makinesinin gorevlerindendir?

A) Lifleri eniyi sekilde karistirmak B) Yikamaislemini yapmak

C) Kurutmaislemini yapmak D) Elyafi boyamaislemini yapmak
2. Asagidakilerden hangisi otomatik balya agma makinesinin ¢alisma tnitelerindendir?

A) Civili (igneli) hasir Unitesi B) Bobin Unites

C) Harman Unites D) Almatnites

3. Asagidakilerden hangisi otomatik balya agma makinesinin elyafin acilma derecesi ve
Uretim kapasitesini artirmak veya azaltmaklailgilidir?
A) Alma Unitesinin hizi
B) Alma Unitesi ile geri styiricr silindir arast mesafenin ayari ile
C) Sevk hasir ile ama Unitesi arast mesafenin ayari ile
D) igneli hasir ile ama Unitesi arast mesafenin ayar: ile

4. Asagidakilerden hangis tilbent tzerindeki hatalarin baglica nedenl erindendir?
A) Bakimi yapilnis makineler B) lyi temizlenmemis makineler
C) lyi temizlenmis makineler D) lyi acilmis pamuklar

5. Asagidakilerden hangisi makine isgisi ¢alisan makinenin Uzerindeki veya etrafindaki
tozlar1 ne zaman temizler?
A) Makine calisirken B) Makine durdugunda
C) Makine yoruldugunda D) Makine mzlandiginda

6. Asagidakilerden hangis otomatik balya acict makines ne besleme seklidir?
A) Blyuk tutamlar halinde acilarak besleme
B) Buyuk tutamlar halinde bedeme
C) Balyaile otomatik besleme
D) Ki¢lk tutamlar halinde acilarak beseme

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastirimiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaiyete geri donerek tekrarlayinz.
Cevaplarinizin tumi dogru ise “Modil Degerlendirme’ye geginiz.



MODUL DEGERLENDIRME

Asagidaki sorular: dikkatlice okuyunuz ve dogru segenegi isar etleyiniz.
1 Asagidakilerden hangisi uniflocun agma derecesine etki eden faktorlerden degildir?

A) Elyaf balyalarimn biyklGgi B) Liflerin yogunluk derecesi
C) Agmamakinesinin ¢alisma hizi D) Almasdilindirlerinin ¢cap
2. Isletmede kag aylik pamuk stoku ile calismalidir?
A) Gunubirlik calismalidir. B) Uc aylik stokla calismalidhr.
C) Bir haftalik stokla caligmalidir. D) Ug guinliik pamuk stoku ile calismalichr.
3. Asagidakilerden hangis yerli pamuk balyalarinin agirligicir?
A) 510 kg B) 410 kg
C) 310kg D) 210 kg
4, Asagidakilerden hangisi pamuk balyas: etiketi Uzerinde bulunmast gerekli
bilgilerdendir?
A) Pamugu yetistiren ciftcinin adt B) Pamugu toplayan is¢inin ach
C) Kontrol muhri D) Pamugun sulama sekli
5. Asagidakilerden hangis bir tane klasik balya agma makinesine diizenli olarak
beslenen balya sayisidir?
A) 13-19 balya B) 8-12 balya
C) 14-25 balya D) 20-25 balya
6. Asagidakilerden hangisi ile klasik balya agma makinesine besleme yapilir?
A) Tarak makinesi ile B) Isci tarafindan kiiclik tutamlar halinde

C) Isci tarafindan bilyiik tutamlar hdlinde D) Isci tarafindan balyalar halinde

7. Asagidakilerden hangisi bir tane unifloc makinesinin bir saatlik Uretim miktaridir?
A) Yaklasik 1500 kg B) Yaklasik 1000 kg
C) Yaklasik 500 kg D) Yaklasik 250 kg

8. Asagidakilerden hangisi unifloc makinesinin yolma derecesini etkileyen
faktorlerdendir?
A) Isletmedeki aydinlatma sistemi B) Isletmedeki isci sayisi
C) Isletmedeki klimasartlar: D) isletmedeki giirultii miktar:

0. Asagidaki siirelerden hangisi yolucu ve dizeltici silindirlerin, tahrik digli ve
zincirlerinin temizlenip yaglanmasi icindir?

A) 500 is saatinde bir B) 1000 is saatinde bir
C) 1500 is saatinde bir D) 2000 is saatinde bir
10. Asagidakilerden hangis tilbent tzerindeki hatalarin baslica nedenl erindendir?
A) Bakimi yapilnis makineler B) lyi temizlenmemis makineler
C) lyi temizlenmis makineler D) iyi acilmis pamuklar
DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastirimz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaiyete geri donerek tekrarlayinmz.
Cevaplarinizin timi dogru ise bir sonraki modile gegmek icin 6gretmeninize bagvurunuz.

35



CEVAP ANAHTARLARI
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MODUL DEGERLENDIRMENIN CEVAP ANAHTARI
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